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Produktbeskrivelse:
komponent epoxygrunder til industriel brug med 
meget gode rustbeskyttende egenskaber.

Anvendelsesområde:
Epoxygrunder CA er fremstillet til anvendelse på 
pladefri overflader eller aluminium, som senere 
skal belægges med sprøjtespartelmasse eller 
dækmaling. Dette gøres hovedsageligt for at stabilisere 
lakeringssystemet.

Teknisk information:
Basismateriale: Højmolekylær epoxy
Hærdertype: Polyaminoamidaddukt
Spec. vægt: A-komp. 1,43 kg/l.
  B-komp. 0,84 kg/l.
  Blandet i ens volumen 1,14 kg/l.

Blandings.-
forhold:  A-komp. og B-komp. blandes
  omhyggeligt i ens volumenforhold.

Brugstid:  Opblandet i lukket beholder 
  mindst 3 døgn.

Brandklasse: 2 b

Fortynder-
middel:  Cellulosafortynder max 10% 

Opbevaringstid: 1 år

Forbehandling:
Alle fl ader, som skal behandles med Stålplast 
Grundpimer CA, skal være rengjorte for fedt, 
olie og lign.

Brugsanvisning:
A-komp. og B-komp. blandes i ens volumen-
forhold (fx 1 l A-komp. blandes med 1 l B-komp. 
og omrøres omhyggeligt).

Fortynding: Hvis der skal fortyndes, kan dette 
ske med Cellulosefortynder. 
Især hvis fi nish-lakken (toplakken) skal lægges 
direkte på primeren eller ved fx mellemsprøjt-
ning, dvs., hvis man vil isolere sprøjtespartel og 
lign. med et lag Stålplast Grundprimer CA, er 
det meget vigtigt, at primeren får lov at fl yde 
ordentligt ud. Ved fortynding med Fortynder 
4000 eller cellulosefortynder fl yder primeren ud.
Hvis primeren ikke fl yder ordentligt ud, kan 
lakken komme til at ligne skrællen på en 
appelsin, hvilket virker negativt på glansen.

Tørretid: Stålplast Grundprimer CA skal være 
tør og mat, inden man går videre i processen. 
For at sprøjtespartel skal hæfte på forzinket (gal-
vaniseret) metal, skal denne først behandles med 
Grundprimer CA.

Slibning: Stålplast Grundprimer CA slibes 
med fordel i vådt (fjern dog vandet så hurtigt 
som muligt efter slibningen). Ved tørslibning 
mærkes en vis ”sejhed” i primeren, hvilket gør 
slibningen sværere. Slibning skal næsten ude-
lukkende foretages på uhærdet primer. 
Normalt skal Stålplast Grundprimer CA ikke 
slibes før overmaling med en toplak. Som 
regel kan man sige, at hvis primeren skal 
vente 4-5 timer inden den sprøjtes, bør man 
slibe. Ved rustbeskyttelsesmaling af stål- og 
aluminiumskonstruktioner, hvor Stålplast Grund-
primer CA alene er rustbeskyttelsen, 
sprøjtes i lagtykkelser på 70-80 my i to 
omgange for det bedste resultat.

Pakninger:
Artikelnummer:
11160  Dåse 6 x 0,8 l.
11164  Dåse 10 l.
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