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OHAGMANS® )

Hagmans - Stalplast Primer CA

Produktbeskrivning Tva komponentig epoxiprimer for industriellt bruk med mycket goda
rostskyddande egenskaper.

Anvandningsomraden Stalplast Primer CA ar avsedd att anvandas pa platrena ytor eller aluminium som
sedan ska beldggas med sprutspackel eller tackfarg. Detta gors framst for att
stabilisera lackeringssystemet. Anvands inom tillverkningsindustri foér grundning av
kaross, balkar, chassi, ror, paneler eller liknande.

Teknisk data:
Parameter Varde Enhet Metod
Appliceringstemperatur 15-30 °C
Overmalningsbar Vid palagd méngd mellan
10-30 vata pum skall primer
avluftas lika manga minuter.
Vid mangd mellan 30-50 pm
vatt skall avluftningstiden
dubblas innan nasta
arbetsmoment far utforas.
Basmaterial Hogmolekylar
epoxi/Polyaminoamidaddukt
Kulor Gul
Densitet vid 20°C A-komp: 1,43 kg/l, B-komp: kg/L
0,84 kg/l, blandad: 1,14 kg/I.
Materialatgang 10-14 m?/I
Brukstid Blandad i sluten behallare
minst 3 dygn vid +20°C.
Lagringstid 2 Year
Rengoring/spadning Cellulosafértunning max
10%
Genomtorr Fullt uthardad efter ca 7
dygn i +20°C

Appliceringsinstruktioner:

Férbehandling: Alla ytor som ar avsedda att appliceras med Stalplast Primer CA skall vara rena
fran fett, olja och dylikt.

Blandningsforhallande: A-komp. och B-komp. blandas i lika volymdelar (t.ex. 1 liter A-komp. blandas med 1
liter B-komp. och omrdéres noga). Om spadning dnskas kan detta géras med
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Applicering:

Efter Malning:

Efterbehandling:

Celulosathinner. Speciellt om finishlacken (topplacken) skall laggas direkt pa
primern eler vid s.k. mellansprutning d.v.s. om man vill isolera sprutspackel och
dylikt med ett lager Stalplast Primer CA, ar det mycket viktigt att primern tillats att
flyta ut ordentligt. Genom spadning med Cellulosafértunning erhalles denna
utflytning. Om man far en dalig utflytning kan lacken uppvisa apelsinskalskaraktar,
vilket inverkar negativt pa glansen.

CA primer appliceras foredragsvis med spruta och det kravs i regel tre
sprutomgangar for att uppna 50 torra my som kravs for optimalt rostskydd
(tdckmalas). Det gar att applicera med roller(filtrulle) eller pensel och det gors i
tunna skikt med utspadd Primer CA i sa fall. Kan aven strykas ut i tunt skikt med
tygtrasa tex under spackel (vidhaftningsformedlare).

Torktid: Stalplast Primer CA skall vara torr och matt innan andra arbetsmoment
utfores. Vid beldggning med CA-primer plus sprutspackel pa galvad pla skall CA-
primer torka minst 2 timmar for applicering av sprutspackel.

Slipning: Stalplast Primer CA slipas med férdel vat (avldgsna dock vattnet sa fort
som mojligt efter slipningen). Vid torrslipning marks en viss "seghet” i primern,
vilket forsvarar slipningen. Slipning kommer nastan enbart i fraga pa uthardad
primer. Normalt behover Stalplast Primer CA inte slipas fére évermalning som sker
med topplack. Som regel kan sagas att om primern far sta éver 4-5 timmar innan
6versprutning sker, bor man slipa. Vid rostskyddsmalning av stal- och
aluminiumkonstruktioner, dar Stalplast Primer CA ensam skall svara for
rostskyddet, sprutas skikttjocklekar pa 70-80 my i tvd omgangar for basta resultat.

Hagmans Nordic « Forlaggarevagen 2 « 511 72 Fritsla « 0320 189 00 * info@hagmansnordic.com



